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HA-2964DE 

22. November 2000 

Heidelberger Druckmaschinen Aktiengesellschaft 


Wendestangenanordnung fiir bahnverarbeitende Rotationsdruckmaschinen 


Die Erfindung betrifft eine Wendestangenanordnung fur bahnverarbeitende Rotations- 
druckmaschinen, in denen unterschiedliche Materialbahnbreiten verarbeitet oder durch 
Langsschneiden erzeugt werden, sei es an Akzidenz- oder an Zeitungsrotationen. 

FR 2 740 070 offenbart eine Wendestangenanordnung mit druckabhangig verschlieBbaren 
Offnungen im WendestangenmanteL In einem innerhalb des Wendestangenmantels ange- 
ordneten rohrformigen Korper sind die Offnungen im Wendestangenmantel verschlieBende 
in bezug auf die Mantelkriimmungsflache vertikal verfahrbare SchlieBelemente angeordnet. 
VerschlieBt eine den Mantel der Wendestange iiberdeckende Materialbahn die Offnungen 
im Mantel, wird ein auf das SchlieBelement wirkender Gegendruck aufgebaut, der ein voll- 
standiges Einfahren des SchlieBelementes in den rohrformigen Korper und demzufolge 
eine Freigabe der jeweiligen Offnung im Wendestangenmantel bewirkt. Dadurch kann in 
dem Bereich, in dem die umzulenkende Materialbahn den Wendestangenmantel tatsachlich 
uberdeckt, ein Luftpolster aufgebaut werden, so daB das Luftpolster sich lediglich unterhalb 
der Materialbahn ausbildet und die nicht von der Materialbahn abgedeckten Offnungen 
verschlossen bleiben. 


US 5,233,919 bezieht sich auf eine regelbare Wendestangenanordnung zur Umlenkung 
\ einer Materialbahn. In ein als Wendestange dienendes AuBenrohr, welches eine Vielzahl 
von Luftaustrittsoffnungen umfaBt, ist ein weiteres als Regelrohr dienendes Rohr eingelas- 
sen, welches mit der Innenseite des Wendestangenmantels einen Ringspalt begrenzt. Das 
Regelrohr ist in eine Vielzahl voneinander getrennter Zonen eingeteilt, die sich in Langs- 
richtung erstrecken. Am Regelrohr innerhalb des Wendestangenmantels ist mindestens eine 
Austrittsoffnung vorgesehen, welche in ihrer Position mit den Austrittsoffhungen im Wen- 
destangenmantel iibereinstimmt. Ferner ist ein Steuerrohr vorgesehen, welches innerhalb 
des Regelrohres liegt, das in Umfangsrichtung mindestens zwei sich voneinander unter- 
scheidende Austrittszonenkombinationen aufweist und innerhalb des Regelrohres verdreh- 
bar aufgenommen ist. 
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DE 41 17 094 C2 bezieht sich auf eine druckluftgespeiste Wendestange zur Umlenkung 
von Material bahnen in Rotationsdruckmaschinen. Die Enden der Wendestange sind mit 
Lagerkorpern an Traversen verschiebbar gelagert. Auf dem Umfang der hohl ausgebildeten 
Wendestange sind in definierten Abstanden Luftaustrittsoffnungen in axialen Reihen ange- 
ordnet. Im Hohlraum der Wendestange sind zwei unabhangig voneinander in dieser gela- 
gerte Stellspindeln angeordnet, die iiber ihre gesamte Lange einen Luftkanal zur Zufuhr 
von Druckluft zum Hohlraum der Wendestangen aufweisen. Jede der Stellspindeln tragt 
einen nicht verdrehbaren Kolben, der in axialer Richtung uber die Stellspindeln mittels 
eines ferngesteuerten Stellantriebes verschiebbar ist. In jedem Kolben sind sich in radialer 
Richtung erstreckende Luftaustrittsoffnungen angeordnet, die sich mit definiertem Abstand 
zueinander in axialen Reihen unterschiedlicher Lange erstrecken, wobei die axialen Reihen 
radialen Versatz zueinander aufweisen und in ihrer Lage mit den entsprechenden Luf- 
taustrittsoffnungen im Mantel der Wendestange korrespondieren. 

Ferner ist eine Losung bekannt, bei welcher an den Wendestangen jeweils im Inneren an 
einzelnen Austrittsoffnungen manuell verstellbare Membranabschnitte aufgenommen sind. 
Die Membranabschnitte konnen iiber den Mantel der Wendestange durchsetzende Stifte in 
das Innere der Wendestange zuriickgestellt werden oder so angestellt werden, daB sie die 
Luftaustrittsoffnungen im Mantel der Wendestange verschlieBen. Die Membranabschnitte 
konnen entweder eine oder mehrere nebeneinanderliegende Austrittsoffnungen im Wen- 
destangenmantel abdecken. Bei dieser Losung ist es erforderlich, daB die Drucker in den 
Wendestangenuberbau klettern und an jeder einzelnen Wendestange entsprechend der auf 
dieser ablaufenden Materialbahnbreite die entsprechende Anzahl von Austrittsoffnungen 
im Wendestangenmantel entweder verschlieBen oder offhen. Versagt einer der verstellba- 
ren Membranabschnitte, muB die komplette Wendestange ausgebaut werden und es ist die 
Erneuerung aller Membranabschnitte erforderlich. 

Angesichts der aufgezeigten, zum Teil sehr aufwendigen technischen Losungen, liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, an einer Wendestange eine genau definierte Zone einzu- 
stellen, in der Druckluft niedrigen Druckniveaus austritt. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspruches 1 gelost. 

Die mit der erfindungsgemaBen Losung erzielbaren Vorteile sind vor allem darin zu erblik- 
ken, daB nunmehr eine ferngesteuert erfolgende prazise Einstellung der Luftaustrittszone, 
d.h. eine genaue Vorgabe der Lage des Luftpolsters unterhalb einer Materialbahn einge- 
stellt werden kann. Zudem kann die Einstellung der Kolben ferngesteuert erfolgen, so daB 
kein Hineinklettern in den Wendestangenuberbau mehr erforderlich ist. Die Einstellung des 
Luftpolsters an den Wendestangenmanteln kann im Rahmen der Voreinstellung als Funkti- 
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on der in der Rotation sich ergebenden, zu verarbeitenden Materialbahnbreite voreingestellt 
werden. Als Vorteil tritt hinzu, daB durch das exakte Anpassen des nicht benotigte Luft- 
austrittsoffhungen im Wendestangenmantel jeweils verschlieBende SchlieBelement an die 
Innenkontur des Wendestangenmantels ein hohes MaB an Dichtigkeit des Wendestangen- 
mantels in bezug auf die in diesem verfahrbaren SchlieBelemente erzielt werden kann. Dies 
bedeutet geringeren Fehlluftaus tritt und damit eine glinstiger auszulegende Druckluftver- 
sorgung der Wendestangenmantel. Ferner ist durch die getrennte Ansteuerbarkeit eines 
jeden der im Wendestangenhohlraum schienenformig verfahrbaren SchlieBelementes dem 
Umstand Rechnung getragen, daB die auf dem Wendestangenmantel ablaufende Material- 
bahn nicht notwendigerweise mittig auf der Wendestange ablaufen muB. Mit den unabhan- 
gig voneinander antreibbaren SchlieBelementen kann das beruhrungsfreie Ablaufen der 
Materialbahnen an jeder beliebigen Stelle am Umfang der Wendestangen eingestellt wer- 
den, d.h. dem Ablaufen einer Materialbahn urn den Wendestangenmantel sind in bezug auf 
die Mittellage der Bahn keine Grenzen gesetzt. 

In einer Ausfuhrungsvariante des der Erfindung zugrundeliegenden Gedankens lassen sich 
die SchlieBelemente der Wendestangenanordnung an Antriebsspindeln verfahren. Die An- 
triebsspindeln konnen im Hohlraum der Wendestangenanordnung, sich axial zur Wendest- 
angenlange erstreckend, aufgenommen werden. 

In vorteilhafter Weise laBt sich der die Druckluftversorgung des Hohlraums der Wende- 
stangenanordnung sicherstellende DruckluftanschluB in einen der im Wendestangenhohl- 
raum schienenformig verfahrbaren SchlieBelemente legen. Dazu kann in die Bohrung des 
verfahrbaren SchlieBelementes ein DruckluftanschluB eingeschraubt werden, wahrend am 
diesem gegeniiberliegenden SchlieBelement innerhalb des Wendestangenhohlraums ein 
dessen Bohrung versiegelndes Dichtelement eingelassen sein kann. 

Oberhalb des Wendestangenmantels ist zur Abdichtung desselben gegen sich einstellende 
Druckluftverluste eine plattenformige, sich iiber die axiale Erstreckung der Wendestangen 
erstreckende Dichtflache befestigt. 

In einer weiteren Ausfuhrungsvariante des der Erfindung zugrundeliegenden Gedankens 
lassen sich die innerhalb des Hohlraums des Wendestangenmantels schienenformig ge- 
fuhrten SchlieBelemente iiber von Antriebsspindeln unabhangig voneinander betatigbare 
Spindelkopfe im Hohlraum des Wendestangenmantels axial verfahren. In dieser Ausfuh- 
rungsvariante erfolgt der Antrieb der SchlieBelemente innerhalb des Hohlraumes nicht un- 
mittelbar iiber direkte Einwirkung auf die SchlieBelemente selbst, sondern k£Uin iiber in den 
Spindelkopfen angeordnete Permanentmagnete auf die im Hohlraum des Wendestangen- 
mantels verfahrbare SchlieBelemente ubertragen werden. Dazu sind in die den Spindenkop- 
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fen zuweisenden Flachen der im Hohlraum der Wendestangenanordnung verfahrbaren 
SchlieBelemente mit den Magneten der Spindelkopfe zusammenarbeitende Permanentmag- 
nete eingelassen. Diese lassen sich bevorzugt in an der Oberseite der verfahrbaren SchlieB- 
elemente ausgebildete Ausnehmungen einfassen, so daB eine glatte Oberflache am verfahr- 
baren SchlieBelement entsteht. 

Zur Sicherstellung einer exakten Fuhrung der Spindelkopfe, von denen jeweils einer einem 
im Hohlraum der Wendestangen verfahrbaren SchlieBelement zugeordnet ist, sind die 
Spindelkopfe an ihrer dem verfahrbaren SchlieBelement zugewandten Seite mit planer 
Anlageflache versehen. Die seitliche Fuhrung der Spindelkopfe, deren Gewindeabschnitt 
von oberhalb des Wendestangenmantels angeordneten Antriebsspindeln durchsetzt ist, 
wird durch Fuhrungsschienen sichergestellt, die an den Seiten der den Hohlraum des Wen- 
destangenmantels abdichtenden Flache aufgenommen sein konnen. Die schienenformigen 
Fuhrungselemente umfassen einen Vorsprung, der die seitliche Fuhrungsflache der Spin- 
delkopfe iibersteigt, so daB sichergestellt ist, daB die Planflachen der verfahrbaren Spindel- 
kopfe stets verkantungsfrei auf der Oberseite des den Hohlraum des Wendestangenmantels 
abdeckenden Dichtflache geftihrt sind. In dieser Ausfuhrungsvariante lassen sich die unab- 
hangigen Antriebe der Stellspindeln fllr die mit Permanentmagneten versehenen Spindel- 
kopfe auBerhalb des Hohlraums des Wendestangenmantels vorsehen, beispielsweise auf 
dessen Oberseite. 

Die erfindungsgemafl ausgestalteten Wendestangen mit unabhangig voneinander im Hohl- 
raum des Wendestangenmantels verfahrbaren SchlieBelementen lassen sich bevorzugt an 
Wendestangenuberbauten von Akzidenz- oder Zeitungsrotationsdruckmaschinen einbauen. 
Dabei ist unerheblich, ob die erfindungsgemaBen Wendestangen als stationar gelagerte 
Wendestangen ausgebildet sind, oder ob die Wendestangen in deren Winkellage innerhalb 
des Wendestangenuberbau's variiert werden konnen oder ob diese an verfahrbaren Schlitten 
in Seitenwanden des Wendestangenuberbau's aufgenommen sind. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachstehend detaillierter erlautert. 

Es zeigt: 

Figur 1 eine Explosions-Darstellung einer ersten Ausfuhrungsvariante der Wendestan- 
genanordnung, 


Figur 2 eine Einzelteilzeichnung der Wendestange gemafl Figur 1, 
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Figur 3 einen Langsschnitt durch die Wendestangenanordnung, 
Figur 4 eine Wendestangenanordnung im Querschnitt und 

Figur 5 einen einer bahnverarbeitenden Rotation zugeordneten Wendestangenuberbau 

Aus der Darstellung gemaB Figur 1 geht eine Wendestangenanordnung gemaB der Erfin- 
dung als Explosionszeichnung wiedergegeben, naher hervor. 

Ein Wendestangenmantel 1 ist, uber seine axiale Erstreckung gesehen, mit einer Vielzahl 
nebeneinander aufgenommener, in mehreren Reihen versehenen Luftaustrittsoffhungen 2 
versehen. Der Wendestangenmantel 1 hat eine etwa halbkreisformige Kontur an seiner In- 
nenseite und an der AuBenseite seiner Mantelflache. An der Oberseite des Wendestangen- 
mantels befmden sich eine Vielzahl von Offnungen 4, welche beispielsweise als Bohrun- 
gen beschaffen sind. 


An der gerundeten Innenwandung 3 des Wendestangenmantels 1 liegen mit einer korre- 
spondierenden AuBenkontur 7 versehene, in axiale Richtung des Wendestangenmantels 1 
verfahrbare SchlieBelemente 6 an. Die SchlieBelemente 6 weisen eine erste Stirnflache 1 1 
auf, die zum Ende des Wendestangenmantels 1 weist sowie jeweils eine weitere Stirnflache 
12, die dem Hohlraum innerhalb des Wendestangenmantels 1 zuweist und begrenzt. In eine 
Bohrung 3 1 des SchlieBelementes 6 ist ein hier schematisch wiedergegebener Druckluftan- 
schluB eingelassen, wahrend im gegenuberliegenden verfahrbaren SchlieBelement 6 ein 
Stopfen 13 zur Abdichtung des Hohlraums gegen Druckluftverlust eingelassen ist. An der 
Oberseite der verfahrbaren SchlieBelemente 6 sind rechteckformig konfigurierte Ausneh- 
mungen 8 ausgebildet, in welche beispielsweise Magnetelemente 9 eingelassen sein kon- 
nen. Die Magnetelemente 9 sind derart in die Ausnehmungen 8 am verfahrbaren SchlieBe- 
lement 6 angepaBt, daB sich an diesem eine plane Oberflache ausbildet. Die Oberseite des 
Wendestangenmantels 1, an der die voneinander beabstandeten Bohrungen ausgebildet sind 
sowie die Oberseite der verfahrbaren SchlieBelemente 6 werden durch die Unterseite einer 
flachigen Abdeckung 5 verschlossen. Die flachige Abdeckung 5 wird mittels Befestigungs- 
elementen 25 mit dem Wendestangenmantel 1 verbunden. 

An den Seitenflachen der flachigen Abdeckung 5 sind, ebenfalls durch die Befestigungs- 
elemente 25 gehalten, Fuhrungsschienen 22 aufgenommen. Die Fiihrungsschienen 22 er- 
strecken sich im wesentlichen parallel zur Langsachse des Wendestangenmantels 1 und 
sind mit einem Vorsprung 23 versehen. Der Vorsprung 23 erstreckt sich uber die gesamte 
Lange der Fuhrungsschienen 22. Unterhalb der Fuhrungsschienen 22 befmden sich an den 
Schienen die Fuhrungsabschnitte, mit welchen zwischen den beiden Fuhrungsschienen 22 
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Spindelkopfe 14 gefuhrt werden. Die an den Spindelkopfen 14 ausgebildete Fuhrungsfla- 
che 21 ist so bemessen, daB die Fuhrungsschienen 22 mit ihrem Vorsprung 23 die Ober- 
seite der Fuhrungsflache 21 am Spindelkopf 14 gerade uberdecken. Jeder der Spindelkopfe 
14 ist mit einem domformig ausgebildeten Gewindeansatz 16 versehen. In jedem der Spin- 
delkopfe 14 sind an der planen Unterseite zwei zu den Magnetelementen 9 der verfahrba- 
ren SchlieBelemente 6 korrespondierende Magnetelemente 15 eingelassen. Dazu sind die 
Unterseiten der Spindelkopfe 14, welche auf der Planflache der flachigen Abdeckung 5 
verfahrbar sind, ebenfalls mit Ausnehmungen 8 versehen, die in der Darstellung gemaB 
Figur 1 nicht naher gezeigt sind. In diese sind die den Spindelkopfen 14 zugeordneten Ma- 
gnetelemente 15 eingelassen, so daB sich an der Unterseite der Spindelkopfe 14 eine plane, 
auf der Oberflache des flachigen Dichtelementes 5 verfahrbare Anlageflache ergibt. 

Der Oberseite des flachigen Dichtelementes 5 sind dariiber hinaus zwei Stellantriebe 18 
bzw. 20 zugeordnet. Die Stellantriebe 18 bzw. 20 werden bevorzugt als unabhangig von- 
einander ansteuerbare Elektroantriebe ausgebildet. Jeder der Stellantriebe 1 8 bzw. 20 treibt 
unabhangig voneinander eine mit dem jeweiligen Stellantrieb 18 bzw. 20 verbundene An- 
triebsspindel 17 bzw. 19 an. Die Antriebsspindeln 17 bzw. 19 umfassen Gewindeabschnit- 
te, welche sich im wesentlichen parallel zum Wendestangenmantel 1 uber dessen gesamte 
axiale Lange erstrecken. Die Gewindeabschnitte der Antriebsspindeln 17 bzw. 19 durch- 
setzen die Spindelkopfe 14 im Bereich der Innengewinde der domfbrmigen Gewindeansat- 
ze 1 6 . 


Mit der in Figur 1 dargestellten Ausftihrungsvariante laBt sich ein jeder der Spindelkopfe 
14 mit seinen Fiihrungsflachen 21 an den innenliegenden Fuhrungsflachen 24 der Schienen 
22 flihren. Die axiale Bewegung, welche den Spindelkopfen 14 durch die Rotation der ei- 
nem jeden Spindelkopf 14 zugeordneten Antriebsspindel 17 bzw. 19 aufgepragt wird, wird 
durch die Permanentmagnete 15 an der Unterseite der Spindelkopfe 14 an die Permanent- 
magnete 9 an der Oberseite der verfahrbaren SchlieBelemente 6 ubertragen. Da die Paare 
von Magnetelementen 9 bzw. 15 am Spindelkopf 14 bzw. verfahrbaren SchlieBelement 6 
formschlussig aufgenommen sind, wird den verfahrbaren SchlieBelementen 6 im Hohlraum 
des Wendestangenmantels 1 bei axialer Verschiebung der Spindelkopfe 14 eine Axialbe- 
wegung aufgepragt. Die Axialbewegung, welche den verfahrbaren SchlieBelementen 6 je- 
weils aufgepragt wird, ist fur jedes der verfahrbaren SchlieBelemente 6 unabhangig vor- 
gebbar. So lassen sich auch auBermittig des Zentrums des Wendestangenmantels 1 liegende 
Materialbahnen beriihrungslos fuhren, welche den Wendestangenmantel 1 asymmetrisch 
zur Mittellage uberdecken. Dies ist beispielsweise dann von besonderem Vorteil, wenn die 
zusammengefuhrten Materialbahnen bzw. Materialbahnstrange im Wendestangeniiberbau 
einer bahnverarbeitenden Rotationsdruckmaschine durch Langsschneideeinheiten in meh- 
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rere unterschiedlich breite Teilbahnstrange geschnitten werden und nach dem Schneiden 
und gegebenenfalls erforderlichen Wenden wieder zusammengefuhrt werden. 

In einer Ausfuhrungsvariante der erfindungsgemaB vorgeschlagenen Losung konnen die 
elektromotorisch ausgebildeten Stellantriebe 18 und 20 am Wendestangenmantel 1 derart 
aufgenommen werden, daB die Antriebsspindeln 17 bzw. 19 den Hohlraum des Wendest- 
angenmantels 1 direkt durchsetzen. Somit besteht die Moglichkeit, die innerhalb des Hohl- 
raums des Wendestangenmantels 1 axial verfahrbaren SchlieBelemente 6 direkt anzutrei- 
ben. Auch bei dieser Ausfuhrungsvariante des der Erfindung zugrundeliegenden Gedan- 
kens ist es moglich, die beiden den Ort und die Breite des sich unterhalb der Materialbahn 
ausbildenden Luftpolsters beeinflussenden verfahrbaren SchlieBelemente 6 unabhangig 
voneinander in entsprechende Position zu bringen. Diese Ausfuhrungsvariante des der Er- 
findung zugrundeliegenden Gedankens hat den zusatzlichen Vorteil, daB weniger Bauteile 
verwendbar sind und die Bauhohe der Wendestangenanordnung 1 gemaB dieser Ausfuh- 
rungsvariante geringer ausfallt. Auch bei dieser Ausfuhrungsvariante ist die Druckluftein- 
speisung in den Hohlraum des Wendestangenmantels 1 iiber eine Bohrung 10 in einem der 
verfahrbar aufgenommenen SchlieBelemente 6 moglich, wahrend der Hohlraum innerhalb 
der Wendestangenanordnung 1 durch ein Dichtelement 13 im jeweils anderen verfahrbaren 
SchlieBelement 6 verschlossen ist, so daB kein Druckverlust eintritt und eine maximale 
Abdichtung des Hohlraums des Wendestangenmantels 1 erzielt werden kann. 

Aus der Darstellung gemaB Figur 2 geht eine Einzelteilzeichnung der Wendestangenanord- 
nung gemaB Figur 1 naher hervor. 


Aus dieser Darstellung geht die Rundung 7 der im Hohlraum des Wendestangenmantels 1 
verfahrbaren SchlieBelemente naher hervor. Die Rundung 7 der AuBenkontur der im Hohl- 
raum des Wendestangenmantels 1 verfahrbaren SchlieBelemente 6 entspricht der Rundung 
der Innenwandung 3 des Wendestangenmantels 1 . Dadurch ist einerseits eine verkantungs- 
freie Fiihrung der axial verfahrbaren SchlieBelemente 6 gewahrleistet; andererseits laBt sich 
durch die Abstimmung der Konturen von verfahrbarem SchlieBelement 6 und Innenwan- 
dung 3 des Wendestangenmantels 1 eine maximale Abdichtung des Hohlraumes innerhalb 
des Wendestangenmantels 1 erzielen. Die Magnetelemente 9, die in die Oberseite des axial 
verfahrbaren SchlieBelementes 6 eingelassen sind, bilden mit der Oberseite des axial ver- 
fahrbaren SchlieBelementes 6 eine Planflache, die an der Unterseite 27 der flachigen Ab- 
deckung 5 anliegt. Die flachige Abdeckung 5 ist ihrerseits iiber die Befestigungselemente 
25, die von den Bohrungen 4 in den Seitenwanden des Wendestangenmantels 1 aufge- 
nommen werden, mit diesem dichtend verbunden. An der Oberseite 26 der flachigen Ab- 
deckung 5 liegt die untere Planflache der Spindelkopfe 14 an. In die untere Planflache der 
Spindelkopfe 14 mit domformigem Gewindekorperansatz 16 sind die Magnetelemente 15 
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eingelassen, die ebenfalls so von den Spindelkopfen 14 aufgenommen werden, daB sich 
eine plane Anlageflache der Spindelkopfe 14 in bezug auf die Oberflache 26 der flachigen 
Abdeckung 5 einstellt. 

Die die Fiihrungsflachen 21 der Spindelkopfe 14 fuhrenden Fiihrungsflachen 24 der Schie- 
nen 22 sind in einer Hohe 28 ausgefuhrt, die der Hohe der Fiihrungsflachen 21 an den 
Spindelkopfen 14 entspricht. Mit Bezugszeichen 29 ist die senkrecht zur Verschieberich- 
tung der Spindelkopfe 14 an den Fuhrungsschienen 22 ausgebildete Erstreckung 29 der 
Vorspriinge 23 bezeichnet. Durch die Vorsprunge 23 ist sichergestellt, dafi die Planflachen 
und die Fuhrungsflache 21 der Spindelkopfe 14 spielfrei auf der Oberseite 26 der flachigen 
Abdeckung 5 gefiihrt werden. Uber die in Figur 2 lediglich schematisch wiedergegebenen 
Stellantriebe 18 bzw. 20 werden die Antriebsspindeln 17 bzw. 19 unabhangig voneinander 
angetrieben, deren Gewindeabschnitte die Gewinde der domformigen Innengewindeansatze 
16 an den Spindelkopfen 14 jeweils antreiben. 


Aus der Darstellung gemaB Figur 3 geht der Langsschnitt durch eine erfindungsgemaBe 
Wendestangenanordnung naher hervor. 

Uber den Stellantrieb 20 laBt sich die mit diesem verbundene Antriebsspindel 19 in Rota- 
tion versetzen. Der Gewindeabschnitt der Antriebsspindel 19 kammt mit einem Innenge- 
winde, welches im domformigen Gewindeansatz 16 des Spindelkopfes 14 ausgebildet ist. 
Dadurch wird dem Spindelkopf 14 eine axiale Bewegung relativ zur Fuhrungsflache 24 der 
Fuhrungsschiene 22 aufgepragt. Der Vorsprung 23, der an der Fuhrungsschiene 22 ausge- 
bildet ist, ubergreift die seitliche Fuhrungsflache 21 der Spindelkopfe 14 und stellt eine 
verkantungsfreie Fuhrung des Spindelkopfes 14 auf der Oberseite 26 der flachigen Abdek- 
kung 5 sicher. Die axiale Verfahrbewegung des Spindelkopfes 14 an der Oberflache 26 der 
flachigen Abdeckung 5 wird mittels hier nicht naher dargestellter, (vgl. Darstellung in Fi- 
gur 1 in die Unterseite des Spindelkopfes 14 eingelassener Magnetelemente 15) bzw. in der 
Oberseite des verfahrbaren SchlieBelementes 6 eingelassener Magnetelemente erzielt. Die 
verfahrbaren SchlieBelemente 6 weisen jeweils eine als Bohrung beispielsweise konfigu- 
rierte Offnung 32 auf, in welcher ein DruckluftanschluB 31 eingeschraubt werden kann. 
Dadurch ist sichergestellt, daii der sich von der innenliegenden Stirnseite 12 des verfahrba- 
ren SchlieBelementes 6 in axiale Richtung des Wendestangenmantels 1 erstreckende Hohl- 
raum gegen die auBenliegende Stirnflache 1 1 des verfahrbaren SchlieBelementes 6 abge- 
dichtet ist. Das DruckluftanschluBsUick 3 1 kann einen Gewindeabsatz 30 aufnehmen, uber 
welchen der flexible Schlauch zur Druckluftzuleitung in den Hohlraum des Wendestan- 
genmantels 1 angesetzt werden kann. 
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Der sich in axiale Richtung erstreckende Verfahrweg des Spindelkopfes 14 bzw. des ver- 
fahrbaren SchlieBelementes 6 im Hohlraum des Wendestangenmantels 1 kann beispiels- 
weise durch Anschlage, die an den Fuhrungsschienen 22 oder an der flachigen Abdeckung 
5 vorgesehen sein konnen, vorgegeben und begrenzt werden. Mit Bezugszeichen 28 ist in 
der Darstellung gemaB Figur 3 die Hohe der Fuhrungsflache 24 an der Schiene 22 bezeich- 
net. Mit Bezugszeichen 25 sind die die Fuhrungsschienen 22 durchsetzenden Befestigungs- 
elemente bezeichnet, mit welchen sowohl die Schienen als auch die flachige Abdeckung 5 
in den Bohrungen 4 des Wendestangenmantels 1 befestigt sind. Durch die dichtende Anla- 
ge der Oberseite des verfahrbaren SchlieBelementes 6 an der Unterseite 27 der flachigen 
Abdichtung als auch mit der AuBenkontur 7 an der Innenwandung 3 des Wendestangen- 
mantels 1 wird eine hochstmogliche Abdichtung des sich von der innenliegenden Stirnseite 
12 des verfahrbaren SchlieBelementes 6 anschlieBenden Hohlraums gewahrleistet. Somit 
ist sichergestellt, daB die iiber die Bohrung 32 in den Hohlraum des Wendestangenmantels 
1 eintretende Druckluft ausschlieBlich iiber die Luftaustrittsoffhungen 2 unterhalb der Ma- 
terialbahn austritt, dort ein Luftpolster erzeugt, so daB entsprechend der Stellung der axial 
verfahrbaren SchlieBelemente 6 ein des zu verarbeitenden Bahnformates entsprechendes 
Luftpolster aufgebaut wird. 

Aus der Darstellung gemaB Figur 4 geht ein Querschnitt durch die erfindungsgemaBe 
Wendestangenanordnung naher hervor. 

Aus der Darstellung gemaB Figur 4 geht hervor, daB die an den Schienen 22 ausgebildeten 
Vorsprtinge 23 die Grundflachen der Spindelkopfe 14 ubergreifen. Die Fiihrungsflachen 21 
der Spindelkopfe 14 liegen an den Fiihrungsflachen 24 der Schienen 22 an, so daB bei Ro- 
tation der Antriebsspindeln 17 bzw. 19 durch die elektromotorisch konfigurierten Stellan- 
triebe 18 bzw. 20 (hier nicht dargestellt) ein verkantungsfreies Fuhren der Spindelkopfe 14 
an der Oberseite 26 der flachigen Abdeckung 5 gewahrleistet ist. Durch das Ausbilden von 
Ausnehmungen an der unteren Seite der Spindelkopfe 14 bzw. im oberen Bereich der ver- 
fahrbaren SchlieBelemente 6 laBt sich eine plane Anlage dieser Elemente an den Seiten der 
flachigen Abdeckung 5 erzielen, was die Abdichtwirkung in bezug auf die eingespeiste 
Druckluft zusatzlich erhoht. Die AuBenkontur 7 der verfahrbaren SchlieBelemente 6 liegt 
an der Innenwandung 3 der Wendestangenmantel 1 derart dichtend an, daB der Druckluft- 
austritt durch den Spalt zwischen Innenwandung 3 des Wendestangenmantels 1 und Au- 
Benkontur 7 der axial verfahrbaren SchlieBelemente 6 gegeniiber dem durch die Luft- 
austrittsoffnungen 2 im Wendestangenmantel 1 austretenden Luftvolumenstrom vernach- 
lassigbar ist. Die Befestigungselemente 25 dienen sowohl zur Fixierung der Schienen 22 an 
der Oberseite 26 der flachigen Abdeckung 5 als auch zu deren Festlegung in bezug auf die 
Oberseite des Wendestangenmantels 1 . 
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Aus der Darstellung gema/J Figur 5 geht ein einer bahnverarbeitenden Rotation zugeord- 
neter Wendestandenuberbau naher hervor. 


Ein Wendestangeniiberbau 36 ist an bahnverarbeitenden Rotationsdruckmaschinen, seien 
es Akzidenz- oder Zeitungsrotationsdruckmaschinen in der Regel einer Trockner- bzw. 
Kuhlwalzensektion nachgeordnet. Im mit Bezugszeichen 45 bezeichneten Uberbaubereich 
sind mehrere Leitwalzen 47 stationar aufgenommen, iiber welche die ein- oder mehrseitig 
bedruckten Materialbahnen bzw. Materialbahnstrange aus mehreren Materialbahnlagen in 
den Wendestangeniiberbau 36 einlaufen. Das maximal verarbeitbare Bahnformat in bezug 
auf die Materialbahnbreite ist mit Bezugszeichen 48 bezeichnet. Im Wendestangeniiberbau 
36 sind je nach Bahnlaufmuster und Einlaufmuster in den Falzapparat 44 verschiedene 
Wendestangenkonfigurationen denkbar und individuell einstellbar. Neben in einer ersten 
Lange 37 ausgefuhrten, in ihrer Winkellage variierbaren Wendestangen konnen auch in 
einer zweiten Lange 38 ausgebildete Wendestangen im Uberbau 36 verschiebbar aufge- 
nommen sein. Die Wendestangen, seien sie in erster Lange 37 oder in zweiter Lange 38 
ausgefuhrt, konnen sowohl stationar gelagert sein als auch an eine Verschiebung erlauben- 
den, schlittenartigen Elementen 41 aufgenommen werden. Im Wendestangeniiberbau 36 
auf einer Plattform 46 sind stationar angeordnete Umlenkwalzen 39, denen fensterartige 
Umlenkoffnungen 42 zugeordnet sind, vorgesehen sowie Langsschneidsektionen 43 mit 
mehreren nebeneinander in verschiedene Abstande zueinander verstellbare Langsschneid- 
messer. Mittels der verstellbaren, an einer Traverse aufgenommenen Langsschneidmesser 
laflt sich die gewendete, ein- oder mehrseitig bedruckte Materialbahn bzw. ein mehrlagiger 
Materialbahnstrang in unterschiedlich breite, im Falzapparatzylinderteil 44 quer zu falzen- 
de und quer zu schneidende Materialbahnstrange zusammenftihren. Durch die in unter- 
schiedlichen Langen 37 bzw. 38 ausgefuhrten Wendestangen laBt sich eine enorme Flexi- 
bilitat des Wendestangeniiberbau's hinsichtlich der zu verarbeitenden Materialbahnformate 
einstellen; diese Flexibility kann dadurch erhoht werden, dali mit der erfindungsgemafi 
vorgeschlagenen Losung der Bereich, in welchem Materialbahnen unterschiedlichster 
Breite an Wendestangenflachen beriihrungslos gefuhrt werden, beliebig eingestellt werden 
kann. 
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Bezugszeichenliste 



1 
i 

w enaesiajigcninaniei 

c 

J 

z 

l, u nau s in u s o irn unge n 


J 

i nne n wanciung 



Bo hiring 


5 

flachige Abdeckung 


O 

verfahrbares SchlieBelement 

i n 

7 

rvunaung 


o 
o 

Ausnehmung 


Q 

iviagneieieirieni 


1 A 

Anscnlunortnung 


1 1 
1 1 

AuBenstirnflache 


Innenstirnflache 

1 1 

Stop fen 


1 /I 

14 

Spindelkopt 


1 j 

Magnetelement 


1 0 

Gewi ndeaufsatz 

20 

1 *7 
1 / 

erste Antriebsspindel 


lo 

erster Stellantrieb 


1 Q 

zweite Anstriebsspindel 


zu 

zweiter Stellantrieb 


O 1 
Z 1 

seitliche Fuhrungsflache 


00 

zz 

Fiihrungsschiene 


Zj 

Vorsprung 

• 

z4 

Fuhrungsflache Schiene 


ZJ 

Befestigungselement 


zo 

Unterseiteabdeckung 


07 
Z / 

Oberseiteabdeckung 


O 0 

Zo 

F uhrungs fl achenhohe 


OQ 

zV 

Vorsprungbreite 


30 

Gewinde 


31 

DruckluftanschluB 

35 

32 

Bohrung 


33 

Innengewinde Gewindekorper 


34 

Aufiengewinde Antriebsspindel 


35 

Anschlage Verfahrweg 


36 

Wendestangeniiberbau 
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37 erste Wendestangenlange 

38 zweite Wendestangenlange 

39 stationare Wendestangen 

40 verfahrbare Wendestange 
5 41 Schlitten 

42 Fenster 

43 Langsschneidvorrichtung 

44 Falzapparatzylindertel 

45 Einlaufbereich Uberbau 
10 46 Plattform 

47 Leitwalze 

48 maximal verarbeitbares Format 
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Patentanspriiche 
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1. Wendestangenanordnung zur Umlenkung von Materialbahnen in einer Rollenrotati- 
onsdruckmaschine mit einem Wendestangenmantel (1), der mit einer Vielzahl von 

5 Luftaustrittsoffnungen (2) versehen ist und in welchem die Luftaustrittsoffnungen (2) 

verschlieflende SchlieBelemente (6) verfahrbar sind und Druckluft in einen Hohlraum 
des Wendestangenmantels (1) eingespeist wird, der von den verfahrbaren SchlieBe- 
lementen (6) begrenzt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die SchlieBelemente (6) 
schienenformig im Wendestangenmantel (1) gefuhrt und uber Antriebe (18, 20) un- 
10 abhangig voneinander verfahrbar sind. 

2. Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
SchlieBelemente (6) an Antriebsspindeln (17, 19) verfahrbar aufgenommen sind. 

^15 3. Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an einem 
der SchlieBelemente (6) ein DruckluftanschluB (31) vorgesehen ist, durch den dem 
Hohlraum zwischen den SchlieBelementen (6) die Druckluft zugefuhrt wird. 

4. Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
20 SchlieBelemente (6) durch Beaufschlagung mit einer magnetischen Kraft im Wen- 
destangenmantel (1) verfahrbar sind. 

5. Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB an den 
verfahrbaren SchlieBelementen (6) Magnetelemente (9) aufgenommen sind, die mit 

25 an Spindelkopfen (6, 14) vorgesehenen Magnetelementen (15) wechselwirken. 


m 


Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Wen- 
destangenmantel (1) mit einer flachigen Abdeckung (5) dichtend verschlossen ist. 


30 7. Wendestangenanordnung gemaB der Anspruche 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spindelkopfe (14) in den den Luftaustrittsoffnungen (2) abgewandten Bereich 
(26) der flachigen Abdeckung (5) verfahrbar sind. 

8. Wendestangenanordnung gemaB der Anspruche 4 und 6, dadurch gekennzeichnet, 
35 daB die magnetische Wechselwirkung durch die flachige Abdeckung (5) hindurch- 

wirkt. 

9. Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in den 
Luftaustrittsoffnungen (2) abgewandten Bereich (26) des Wendestangenmantels (1) 
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Fiihrungsschienen (22) aufgenommen sind, an denen sich parallel zum Wendestan- 
genmantel (1) verlaufende Vorspriinge (23) erstrecken. 

10. Wendestangenanordnung gemaB Anspruche 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Au- 
5 Benkontur (7) der verfahrbaren SchlieBelemente (6) der Innenkontur (3) des Wen- 

destangenmantels (1) entspricht. 

11. Wendestangenanordnung gemaB der Anspruche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Antriebe (18, 20) der SchlieBelemente sich in den den Luftaustrittsoffhungen 

- 10 (2) abgewandten Bereich (26) der flachigen Abdeckung (5) befinden und daB die mit 

Magneten (15) versehenen Spindelkopfe (14) an der flachigen Abdeckung (5) aufge- 
nommen sind. 

jU 12. Wendestangenanordnung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 

1^15 schienenformig gefuhrten SchlieBelemente (6) mit einer Offhung (32) fur einen 

DruckluftanschluB (31) versehen sind. 

13. Wendestangeniiberbau (36) in einer bahnverarbeiteten Rotationsdruckmaschine mit 
einer Wendestangenanordnung gemaB einem oder mehren der vorhergehenden An- 

20 spriiche. 

14. Falzapparat mit Wendestangeniiberbau (36) in mindestens einer Wendestangenan- 
ordnung zur Umlenkung von Materialbahnen gemaB einem der Anspruche 1 bis 12. 


25 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Wendestangenanordnung zur Umlenkung von Mate- 
rialbahnen auf einem Wendestangenmantel (1), der mit einer Vielzahl von Luftaustrittsoff- 
nungen (2) versehen ist. Im Wendestangenmantel (1) sind die Luftaustrittsoffiiungen (2) 
jeweils verschlieBende SchlieBelement (6) verfahrbar aufgenommen. Druckluft tritt in den 
von den verfahrbar aufgenommenen SchlieBelementen (6) begrenzten Hohlraum ein. Die 
verfahrbaren SchlieBelemente (6), deren AuBenkontur (7) der der Innenwandung (3) des 
Wendestangenmantels (1) entspricht, werden durch Antriebe (18, 20) unabhangig vonein- 
ander angetrieben. 


(Figur 1) 







